Neue MaBstibe bei Ausbringung, Flexibilitdt und Prazision —- WAFIOS
Mehrkopfdrahtbiegemaschinen BT und BMS

Mit den Baureihen BT und BMS setzt das Reutlinger Traditionsunternehmen
WAFIOS neue Mal3stéabe im Bereich der Fertigung komplexer Biegeteile und
Rahmen aus Draht. Klassische Einsatzgebiete sind das Biegen samtlicher
Drahtelemente wie sie in Fahrzeugsitzen, Buro- und Polstermébeln aber auch in der
weillen Ware zu finden sind. Auf den Maschinen gefertigt werden typischerweise
Sitzeinlegedrahte, Sitzstrukturdrahte, Zick-Zack Federn, Lordosenstltzen oder
Rahmenelemente fiir Einkaufswagen.

Uber die Jahre konsequent weiterentwickelt feierte kiirzlich die CNC
Zweikopfbiegemaschine BMS 50 fiir grof3e Drahtdurchmesser bis 10 mm
Messepremiere auf der Wire in Disseldorf. Die BMS 50 besticht durch ein
modulares und durchdachtes Gesamtkonzept flir hohe Drahtstarken und
Festigkeiten. Die Wirtschaftlichkeit wird insbesondere durch die hohe
Maschinenleistung erzielt, diese ergibt sich aus dem Zusammenspiel verschiedener
Faktoren wie dem rotierendem Richtsystem, den hochdynamischen Biegekdpfen
und der optimierten Steuerung. Auf Wunsch erstmals ausgestattet mit der neu
entwickelten Losung fur das zeitneutrale, beidseitige Anfasen der gerichteten Stabe
vor dem Biegeprozess. Die BMS 50 ermdglicht die Fertigung anspruchsvoller
Geometrien dank CNC-gesteuerter Drehzange mit grolRem und kurzen
Mittenldngen. Hohe Préazision und Qualitat sichert das hochdynamische, rotierende
Richtsystem und modernste servomotorische Antriebstechnik im Zusammenspiel mit
intelligenter Software, wie zum Beispiel iQsmartbend. Dies hat zur Folge, dass die
aktuelle Baureihe im Vergleich zu den Vorgangermodellen signifikante
Leistungssteigerung erzielt, was die Amortisationszeit fiir die Anlageninvestition
verkirzt.

Wirtschaftlichkeit definiert sich ebenso Uber Vielseitigkeit. Bei der BMS Baureihe
erlaubt die Ausstattungsvariante der aufermittig verfahrbaren Biegekdpfe, dank
einer zusatzlichen CNC-gesteuerten Achse, die Erweiterung des zu fertigenden
Teilespektrums. Die BMS kann in zwei Ausfihrungen entweder fir das Biegen vom
Coil oder mit abgelangten Stében vom Magazin geliefert werden. Der Arbeitsbereich
fir max. 4 Meter lange Stabe erlaubt die Fertigung grofRer Bauteile, wie z.B.
Drahtrahmen fiir die landwirtschaftliche Nutzung oder Heizleiter aus
vorkonfektioniertem Material.

Bei den klassischen Doppelkopfbiegemaschinen der BMS Baureihe, operieren die
Biegekopfe synchron auf derselben Ebene, dies gewahrleistet die hohe Ausbringung
bei symmetrischen Bauteilen. Um diese bei der Herstellung von asymmetrischen
Biegeteilen zu erreichen, hat WAFIOS die CNC-gesteuerte Mehrkopfbiegemaschine
BT entwickelt. Das entscheidende Merkmal dieser Baureihe ist die synchrone
Arbeitsweise der Biegekdpfe auch bei asymmetrischen Biegeteilen. Bei
asymmetrischen Biegeteilen kommt jedoch oftmals nur ein Biegekopf zum Einsatz,
was zu einer Minderung der Ausbringungsleistung fiihren kann. Im Unterschied zur
BMS sind das Kernmerkmal der BT Baureihe Biegekopfe, welche sowohl synchron
als auch asynchron arbeiten kénnen und dadurch héchste Ausbringungsleistungen
gewabhrleisten.

Die CNC Mehrkopfbiegemaschinen von WAFIOS der Baureihe BT eignen sich
insbesondere fiir die Fertigung von dreidimensionalen Biegeteilen mit komplexen
Geometrien, vom Coil. Technisch hochwertig ausgestattet, bieten die Highend
Maschinen drei unterschiedliche RichtfligelgréfRen, die eine optimale Abstimmung
im Hinblick auf das Richtergebnis in Abhangigkeit von Drahtstarke und Drahtgtte
ermdglichen.
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Beide Baureihen sind mit dem Highend WAFIOS Programmiersystem WPS 3.2
EasyWay ausgestattet. Schnelle Programmerstellung erfolgt Gber das Einlesen von
STEP- und IGES-Files sowie der geometrischen Teileprogrammierung. Auf Wunsch
sind zahlreiche Funktionen zur Prozessoptimierung wie...

...iIQwire zur Simulation des Biegeablaufs mit integrierter Kollisionskontrolle und
Taktzeitermittlung

...iIQconvert zur automatischen Umwandlung von CAD-Daten in WPS-
Geometrieprogramme

...iIQinspect fur die automatische Korrektur von Bauteilen mithilfe eines externen
Messgerats

...iIQsmartbend zur Qualitats- und Leistungssteigerung durch die automatische
Optimierung von Biegeteilen, verflgbar.

WAFIOS verfiigt mit den Baureihen BT und BMS Uber ein Maschinenprogramm,
dass ein sehr breites Bauteilspektrum zur wirtschaftlichen Fertigung von
symmetrischen und asymmetrischen Biegeteilen fur viele Anwendungsbereiche
abdeckt. Dank intelligenter Softwareldsungen arbeiten die WAFIOS
Drahtbiegemaschinen effizient, reduzieren die Einrichtezeiten und verbessern die
Qualitat der Bauteile.

Abb. 1 BMS 50 mit Sicht auf den Einzugsbereich bei offener Schutzhaube
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Abb. 2 BMS 50 mit Magazinbeladung

Abb. 3 BT 5.2 mit asynchron arbeitenden Biegekdpfen
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