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Situation

Losung

WAFIOS

Voraussetzungen

Ein unbemerktes Versagen
des Werkstlcks beim Biege-
vorgang kann in der Folge
zu Beschadigungen an den
Biegewerkzeugen und der
Biegemaschine fuihren

Diese kénnen einen Maschi-
nenstopp mit unkalkulierbaren
Ausfallzeiten und hohen
Reparaturkosten hervorrufen

Bei kritischen Biegevor-
gangen muss daher fUr die
Prozesstiberwachung stets ein
Bediener anwesend sein

Uberwachung des
Biegeprozess
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Autom. Maschinenstopp 1
bei Werkzeug- oder \
I’Uch
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Minimierung von
Schaden und
Stillstandzeiten

/

iQtorque fUr Biegemaschinen
erkennt sowohl Werkstuck- als
auch Werkzeugbruch und stoppt
die Maschine automatisch je nach
Einstellung sofort oder bei Zyklus-
ende

Maogliche Beschéadigungen von
Maschine und Werkzeugen
werden minimiert

Die einzelnen Maschinenachsen
werden mittels einer Hullkurve des
Motordrehmoments Uberwacht

Kein Eingriff in die Steuerung
wahrend des Prozesses, z. B.
Override Anderung

Nur fir Maschinen mit
Beckhoff-Steuerung verflgbar

Zusatzeinrichtungen werden
nicht Uberwacht, z. B. Biegen
nach dem Schnitt

Uberwachung in der Produk-
tion ab dem zweiten Bauteil



