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Situation

WAFIOS

Beim automatischen Beladen
der Ladeteller von Zwei-
tellermaschinen werden fur
bestimmte FedergréBen hohere
Belade- als Schleifzeiten
erreicht

WUlnschenswert ist aber eine
nahezu gleiche Belade- und
Schleifzeit

Wenn in einem Ladeteller
Federn mit gleichen AuBen-
abmessungen, aber anderem
Drahtdurchmesser geschliffen
werden, verandert sich die
Schleifzeit gegeniber der
Beladezeit ebenfalls

» Die zusatzliche Verweilzeit auf
der Schleifscheibe bewirkt
einen unerwidnschten Material-
abtrag der Federunterseite
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iQbestload ermdglicht die defi-
niert, unvollstandige Beladung des
Ladetellers beim taktweisen, auto-
matischen Beladen

Durch eine optimierte Beladung
des Ladetellers kann die Belade-
zeit an die Schleifzeit angeglichen
werden

Dies reduziert die Verweilzeit
fertig geschliffener Federn auf der
unteren Schleifscheibe

Zuséatzlich verringert sich die
Prozesszeit, da qualitats-
mindernde Wartezeiten entfallen
und Maschine sowie Belade-
einrichtung optimal genutzt werden
konnen
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